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i\:‘;ymid ry R . 587x 5870m SR
%Sfrefc bezpieczenstwa 888 x 8388 cm

Powierzchnia strefy bezpieczedstwa 59 m?

Wysokosé catkowita 450 cm

Wysokosé swobaodnego upadku 100 cm

llosé uzytkownikow 30 |

Produktzgodny 2PN-EN 1176-1:2017-12 TAK I :
Dostepnoié czesci zapasowych TAK ‘ 7
Przedziat wiekowy 3-12

Zgodnie 2 narma PN-EN 1176-1:2017-12 produkt wymaga zastosowania nawierzehni amorlyzujaee)
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INFORMAC JE DLA ARCHITEKTA
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Stupy: rury o Srednicy 133 mm. Stal czama $235JR
OCZysiczonag w procesie piaskowania,
zabezpieczona przed koroziq przez cynkowanie
proszkowe | malowanie proszkowe farbami

O“ poliestrowymi, odpornymi na UV z atestem
o QUALICOAT
— | Dedykowany system laczenia tancuchéw
nierdzewnych ze stupami. Gtadkie wykonczenie
zabezpiecza przed urazami. Ostona wykonana z
e poliamidu.
Siatki: wykonane z liny polipropylenowe typu pp-
multisplit o $rednicy 16 mm zrdzeniem stalowym.
Napinacz piramidy pozwalajgcy na okresowe
napinanie sieci. Materiat: Stal nierdzewna.
Wszystkie $ruby narazone na dziatanie warunkéw
atmosferycznych wykonane ze stali nierdzewnej.
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MATERIALY:
SLUPY ZE STAU CZARNET | ZAKONCZENIA LIN ZACKNIETE] | NAPINACZ PRAMIDY, STAL ||ELEMENTY ZLAGINE TAKE
5235JR CYNKOWANEJ W TULEIACH WYKONANYCH || CYNKOWANA OGNIOWO  ||JAK SRUBY, NAKRETKL
PROSZKOWO | MALOWANEL | |7 WYTRTYMALYCH STOPOW || [PODKEADK WYKONANE 76
PROSZKOWO FARBAMI | ALUMINIUM | STAL NIERDZEWNE)
POLESTROWYMI, Z ATESTEM |
QUALICOAT :
ATESTOWANE NERDIEWNE || INNOWACYJNY SYSTEM. | [LINY POLIPROPYLENOWE |
LANCUCHY 6 MM LACZENIA LANCUCHOW ||TYPU PP-MULTISPLIT O
NIERDZEWNYCH ZE SREDNICY 16 MM Z
SEUPAMI RDZENIEM STALOWYM
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SPECYFIKACJA MATERIALOWA
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Slizg tubowy ze stali nie-
rdzewnej AISI304. Blacha
o grubosci 2 mm, czesé
wyjsciowa zakorczona
opaska z rury fi: 33,7 mm.
Powierzchnia polerowana.

Ptyty scianek z kolorowego
trojwarstwowego  poliety-
lenu HDPE o grubosci 15
mm, najwyzszej jakosci,
catkowicie odporny na wil-
goci UV.

Plyty scianek i podestéw
z kolorowego tworzywa
HPL o grubosci 13 mm
(czarna ptyta HPL o grubo-
4ci 8 mm), najwyzszej jako-
sci, catkowicie odpornego
na wilgoé i UV.

Solidna konstrukcja wyko-
nana ze stali nierdzewnej
AISI304 catkowicie odpor-
na na warunki atmosfe-
ryczne.

Liny polipropylenowe typu
pp-multisplit o $rednicy 16
mm z rdzeniem stalowym.

Modut przejscie  wyko-
nany z liny polipropyle-
nowej o $rednicy 16 mm
z rdzeniem stalowym
i stali nierdzewnej AISI204.
Potgczenia lin  zacisniete
w  tulejach  wykonanych
z  wytrzymatych stopow
aluminium.

Let's play

Innowacyjny system tgcze-
nia tancuchéw nierdzew-
nych ze stupami. Gtadkie
wykonczenie zabezpiecza
przed urazami. Ostona wy-
konana z poliamidu.

Zakoniczenia stupow w

postaci czopéw z miekkiej
gumy EPDM..

Krzyzowe, solidne i es-
tetyczne potgczenia lin

wykonane z poliamidu
formowanego metoda
wtryskows.

Potgczenia lin  zacisnigte
w  tulejach wykonanych
z  wytrzymatych stopdw
aluminium.
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Antyposlizgowa ptyta po-
destowa hpl hexa o gru-
bosci 10 mm w kolorze an-
tracytowym cechujgca sig
maksymalng odpornoscig
na czynniki srodowiskowe i
wysokej klasy odpornoscia
na scieranie.

System tgcznikéw | Kklamer
wykonanych z  mocnych
stopow aluminiowych
Klamry  zapewniajg duzg
sztywnos¢  konstrukeji  oraz
tatwos¢ montazu. Aluminium
zabezpieczone antykorozyjnie
w procesie kataforezy oraz
malowania proszkowego
farbami poliestrowymi,
odpornymi na UV z atestem
QUALICOAT.

Krzyzowe potgczenia lin
przeznaczone do zasto-
sowania w elementach
wymagajgcych wyjgtkowo
duzej wytrzymatoscl. Wy-
konane z wytrzymatych
stopdw aluminium.

z

Modut przejscie wyko-
nany z liny polipropyle-
nowej o srednicy 16 mm
z rdzeniem stalowym, sta-
li nierdzewnej AISI204 i
piyt HDPE. Potaczenia lin
wykonane z poliamidu
formowanego metoda
wtryskowsa. Zakoriczenia lin
zacisnigte w tulejach wyko-
nanych z wytrzymatych sto-
poéw aluminium

Meoduty wykonane z po-

lietylenu formowanego
metodg  rotomouldingu,
pozwalajgce na rozwijanie
sprawnosci i koordynacji
ruchowej.

Napinacz piramidy pozwa-
lajacy na okresowe napina-
nie sieci. Materiat: Stal nie-
rdzewna.
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Antyposlizgowa ptyta po-
destowa HDPE o grubosci
18 mm w kolorze niebie-
skim lub szarym. Cechuje
sie maksymalng odporno-
$cig na czynniki srodowi-
skowe i wysokej klasy od-
pornoscig na scieranie.

Elementy ztgczne takie jak
sruby, nakretki, podktad-
ki wykonane ze stali nie-
rdzewnej. Wandaloodpor-
ne zaslepki srub wykonane
z poliamidu formowanego
metodg wtryskowa.

Solidna konstrukcja ze stali
czarnej S235JR oczyszczo-
na w procesie piaskowa-
nia. Zabezpieczona przed
korozjg przez cynkowanie
i malowanie proszkowe
farbami poliestrowymi, od-
pornymi na UV z atestem
QUALICOAT.

Atestowane  nierdzewne
tancuchy 6 mm.

Zakoniczenia lin zacisnig-
te w tulejach wykonanych
z wytrzymatych stopow alu-
minium.

Szczeble drabinek i wezty
liny linowych z poliamidu

formowanego
wtryskowa.

metodg



